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Abstract Of FR 2530274 (AI) 
Sheet obtained by a papermaklng route, based 
essentially on cellulose fibres, glass fibres, polyvinyl 
chloride and latex A second stage comprises an 
impregnation with a plastidser Removal of "roiling" 
when this sheet is employed as a support, for 
example for floor covering. 
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Produit papetter (to substitution dee voiles de verre unprignee, son proeddd de preparation st see applications. 



Unventa conceme ujto feuKe ebteroe par vote para- 
i a bar* eacntisQement da fibres ccfbnosqust, fibrro ds 
vtrre, chtorera da pcVvtrryte et latex. 
Una seconds fttspa comports una fenpfagnatioa per un 
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Produit papetier da substitution dea voiles do verre ioprcgn^s, 
son ?roc$dfi da preparation et aee appiicadona. 

Le preaeute invention conccroo le doaaiae dee produits de 
substitution dea ptoduite comma sous le noa de voileo de verre 

Ces produita ccxrauo soot couteux. 

Oa a de*ja proposed dea produita de substitution de ces voiles 
de verre iaprfignds, notaonent dans la demand© de brevet Trouble 
n' 79 17910 depasfe Is 10 Juillet 1979. les produita correspondent 
A cette demands de brevet preaentent encore 1' Inconvenient coanu 
sous Xe boa de "curl" ou "roulage*. 

En effet, lorsque ces feuilXee pepetieree decrites dans 
la deoande de brevet precitde soot employees dans leur applica- 
tion principals, a aavoir comae 9upport deatine* a recavolr dea 
couches d'eaduction decorative*, aotareseac du chlorore de poXy- 
vinyle (PW ) pour fabriqucr dee revecenaata de aol, one feuille 
coapoaite eat formee et a omnia e a un traltement thonnique (160- 
2O0°C environ apree l'eoduction des coaches, puis refroidisse- 
meat) : le caractere conposlte de la feuille provoque a lore una 
disparltioa da sa pianette, le feuille a'incurve et a tendance 
a former on "rouleau 

Cotapte tena da sea eonnslseaaces reXativea sum propri£tea 
doa voiles de verre conaua, I'hoase do metier est anene, poor rone- 
dier a cat inconvenient, a eugnenter le teux do fibres da verre. 

Itela 11 eat ego lenient conns qu*unft augmentation da tsux de 
fibres ds verre fait choter rapldeoent la resistance ft Is rupture ' 
de la feuille. 

Dane le caa present, pour supprimar le phenomena de rentage, 
on penaalt - eospte teno de X 1 experience en matter© de voiles de 
verre - qVil faudrait augnmntor la quaotite de fibres do verre 
en proportion telle que la resistance a la rupture devieudrait toot 
a fait Inacoep table. 

11 a ate" cependant decouverrt que,, de aanlexe surpreueute, una 
augmentation niniae de la proportion de fibres' do verre soffit a 
dloinuer de oaniare tout a fait considerable - ot nan prdvtaiblo - 
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le phdaocfene da roulage. 

Cette sensibiliti suxprenante dee prcdults du type consider** 
a une ougmaatacion tree Wgera du taux de fibres do verre a done 
permis de protlquement. supprimer lo pMnoneno da roulage taut en 
5 coaservant una resistance a la mptura lergement suf fieaate pour 
lea fabrications indu atrial lee, ce qui 3tait considers* oupaiavent, 
daaa la technique conaidettfe, codes Impossible par rhoame du 
ettlex, 

D'eutree earacterlatlquea at a vantages de 1' invention soront 
10 aieux ceapria a la lecture de le descrlptioa qui va suivre, et en* 
se rltarnat au deasin annex*, sur Iequel ; . 

la figure 1 represents to phenomena die de roulage et la 
definition dee longueure U et 1 uciU«6ee daua l'eseal qoi sera 
ddcrlt ci-apre8 pour assurer I'ampleur de ce pbiuoo≠ la figure 
13 1 se compose des figures la (fitat oca roulfi) et lb (feuille) a 
l'€tat roule, apres refroidisaeaninc); 

la figure 2 repreaeote grapaiqu anient le comporteoent sur- 
preaant das produits du type coaalde>6 ea ce qui ceucerae la rela- 
tion : anpleur du pbanomeae de roulage lo - 1 en function du pour- 
20 ceotege poodexal de fibres do verre dans le "mdlaage de baaa" 

("MB"). La combe correspond a un produit composite finl ear 
support salon 1' invention de gramnags 300 g/m 2 ; 

le figure 3 represents graphiquement la relation entre 
la resistance a la rupture a 200°C (pour une fauUle support aaloa 
25 i»inventien de gremoage 300 g/m 2 )ea function egalemeat du pourcen- 
tags poaderal de fibres de verre dans le taftlanga de base. 

L» Invention repose aur la conatatetloa tout a fait surpre- 
nanta que la courbe roolege - i(% fibres de verre) (figure 1) 
presante une double euoaalle. 
30 - Alots que i'boniae dn afitiar s 'attends It a una diminution 

lanta du roulage a vac 1 'augments tioa du turns da fibres de verre, 
cette diminution eet extremement brvtale, 

De plus, am o lea tear a de la valeur x * 10,3, la courbe 
prfaente un point prstlquenent saguleus et ee pour so it par us 
35 paliar ou le roulage ne s'stt&nue preaqce plus lorsque i'on conti- 
nue a augncnter 1© taux de fibres de verre. 
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La prooifere da cos anomalies explique que I'oo observe un 
pafoooene de rculage geuout eo ce qui c once ma lee produits cor- 
respondent a la demands de brevet pracltee, et que ce pocnooene 
soic devcna mil ou *u solas ndgllgeable dens lee produits selon 
5 1' invent ion, bien que dens ceax-ct Is taux de fibres de verre oe 
so it que' tree letg&zeoaat superleur. 

II feut aoter encore (voir figure 3) qu'il est d'sutane 
plan flurprenaat d'etre parvenu & couBerver uao bonne resistance 
a la rupture malgre uoe eugpe neat ion da la proportion de fibres 
10 da verre que Is c our be resistance a la rupture » f (* iibree 
da verre) presents ana nette augmentation da la valeur abaoloe 
da la pent a negative pcecl semen t dans le danaine dea valeurs de 
poureentage en fibres de verre vied dsns la prdseats Invention. 

A leal, la degradation de la reilstanee A Is rupture deviont 
13 aettement plus brutsle Icrsque.le taux da fibres de verre ddpaase 
una valeur situ fie ens alentours da 9, 3, ce qui avait evidemment 
pour affet de dlssuader encore da vantage l'aoasa de nader de 
chercher a depaster una tells Unite, 

Les prcduita salon la prdseats invention comportent dons 
20 parties i 

e) naeee ou melange de twee (X ea polds) 
. fibres de verre : eav, 9 a U 

de preference 9 a 11 environ 
(environ 9,7 a 11 toot apeciaiemene) 
25 . fibroa de celloloae ; env, 22 

. PVC[poadre thermoplestlqoe] complement a 100 
te nfilange comporte encore un : 

• latex : env. 3*301 / M.B, de preference 6-127, 
ou miens encore environ 10%, 
30 Le support alnai obteno,opre» passage sur oa chine a 

papier dane lea conditions ha bi coolies, presents un grsnsage . 
d' environ 220 g/a 2 . 

b) on ef fee cue enanite "stadc 2" one imprfignatioo pax 
un plaecifiant notsnrmnt dioctvlpotalate ou "DOP"; cette opfira- . 
33 tion est notamaent realises sor ana sije-prese ou presse encoleoae, 
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ou una coucheuae a rouleaux, ou una coucheuae a lames detail tques, 
i lama d'air, ou a racle, 

L 'augmentation 4a gra enrage (reprise) correspoadanta eat da 
I'ordre da 70 a 100 g/m 2 . 
J Ha turel lament, do as la Gtada (a), on utiliaa un ou plusieurc 

floculante, $$aeralocnent troia, ou plus, event otopres I'ajouc 
du latex* 

Comma poudre therooplflstiqua, on pourra utilizer la PVC on 
use autre poudre thermoplostiqua C demands de brevet franca ie 
10 precicee pages 4 et 5),et en particolier un copolyaere cblorura 
da vinyla/acfitate da vinyle. 

Da plus una fraction da la poudre de taster tau thcnooplaa* 
tlquo pourra 8 ere remplecoe par uae charge Qlnerolo non 1 la ate, 

Egaletaeot, on pourra a j outer au melange de base des fibres 
15 minora lea ou or ga Cliques, natural lea ou synthetiqueaj en particular 
des fibres d'alcool polyvinyllque inaolubles dane 1'ean fro Ida. . 

XI esc tent a fait essential' de rappeler que 1 ' Invention na 
pout en oucune manl&re 8tra lioitfio aux valeure auoeriquea deranges 
id. 

20 L'hoama du metier salt en effet que, dans de tela produtta, 

auaai bien la grammage que l'cn saubsite obtenir que la longueur 
et I'dpaisasur dee fibres da Terra joueat, notammoue, an grand 
role. 

La description de I 'invention, et loa examples de reellsa- 
25 tion qui en sunt donuea, permettront a l'aocme du sutler d' adapter 
ces exemplea a i 1 empioi.de fibres da verra differentes et/ou au 
choix d'un gramma ga diffdreot, aans difficult^ majeure. 

Alnal, par example, on salt que pour, obtenir un grammage plus 
f aibie (support plus mince) on sere emend Ik augment er la % de fibres 
30 de verra. 

On e utilise, pour les exemplea de nise en oeuvre d£crlta 
dans la preaeute demande, des fibres de verre de longueur volslne 
de 4mm et de diaastre 11 yu, 

la longueur pourra etre cholale antra environ 3 et 6 mm. 
35 On pourra aussl choisir par exemple un diamatre de -l'ordre da 10 yi. 
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Sur la figure 1 (la ec lb) fioDejciJe, la reference 1 
lc support aelon ^invention ct la reference 2 designs una cauchc 
dficorativo ddposee ultcrieureanot; 3.H. deeigne la aeaa machine at 
S,T. le sens eravers, sur la figure 3, 

Dans la pratique induecrielle, on depose pat enductlon en 
general plusleurs couches decora tivoa sur l*une de* faces et/ou 
loo deux du support. 

Pour lea easels dont lea rdsultata sont represent** sur 
la figure 2, le mode operstoire a 6c& le suivaat ; 

1. Sur un support, sel on 1' In vent too, de composition Z en poids; 

- fibres do cellulose 22 
(25° S.R.) 



- fibres de verre 10 
( 4 am, 11^) 

15 - PVC poudre 63 

[poudre taerinoplafitisue] 

Adjuvant s 



H.fi. 



2 

[grammoge^220 g/n ] 



- floculant n* 1 (reeioe polyaaino/polyataide^picnloxhydria* 
20 0,8X (aoc) / H.B. 

- latex acrylique, uotAjooant a cry la to d'Othyle/acrylcnitrtlat 

101 (aec) / M.B. 

- aoidon cacloolque It (sec) / KB- 
[liaat et floculant J 

23 - agent de retention 0,301 (aec) / ILB» 

(p olyacry Isolde) 
[floculnot cationiqua] 

Stado 2 t tralteneat par "slse-^reas" : 

- plaatifiaut D0P (dice tylphtala te) 96 parties en pofcia 
30 - ^mulsionnant Utber de polyglycol 

aroaatique) 0,1 partle en poids 

- eeu 2 parties eo-poido 
[ augsentatlos du greomage (reprise), de 70 a 10O g/ot 2 en- 
viron. ] 

3S ( le8 odjuvanta elaeQiquos, anti-noueae, etc... dtent utilises 
selon la pratique usuelle coanue de I'hoano de toetier). 
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2. On a depos* une couche da plastisoi (nfilange de PVC et de 
piaatifiaat OOP coursement utilise cbez lea enducteura ) (figure 
la, assure de lo).. 

3. Que l'oa a enauite traite* thewniqueaMttt (160 - 200* C 
environ) pour provoqusr la salification du ploatisoi npr&a cou- 
. cbago. 

4. Aprea quoi oa a operg un vieilliaeemeat a 30°C (etuve) 
darant IS h, 

3. La prodait obtena eat alors aorci de 1 'crave et refroidi 
an atmosphere contrttleo, 20°C, 651 bumldite rol&tiva, pour recoa- 
dl tlonnemen t oa retour fl l»etat normal d'ueiliae tiqa. 

5. Oa atoeuze alors 1 (figure lb) , 

Poor le node operataire d«taUW de fabrication, oa pourra 
se reporter & la demands de brevet franca is precitfle n° 79 17910 
depose* le 10 Juillet 1*79 page 10 et aiilveates, ec la dcmande 
PCT 80/00115 page 11 premier paragraphs, avce naturellemeat una 
adapts cioa que l'hemme du metier n'aura aucuae polos a r&illeor 
coapte tana des differences erlataat eatre lea fonanlea decrlces 
daae la deajaada precitee et la presence demande, difttrencea qui 
oa ttodiflaat pas le node opdratotre general. 

n Vhoma du trftier salt 6ga lament que lea conditions d' in- 
troduction (nature, dose, acobre, lieu) des floculeote sont modi- 
fieaa eeloa le material utilise* ec la natoro du latex choiai. 
Dana ce domains, on so reporters otileaaot oux demandes 
25 de brevet franca is 

• B ° 77 352 *3 (depdt 23 Hoveabxe 1977) 

- a' 78 18447 (oepat 20 Juta 19/8) 

- n° 79 01833 (depot 24 Janvier 19*9) 

- a* 7 9 10386 (dfipot 24 Avril 1979) 
et a la deoaide de brevet francais precitee. 

les'liaata at ico floculsete ponrront egelenent acre ceux 
utiUaee et cosaua an papeterie, qua la daaeade de brevet prficl- 
cda, a laquolle on paurre encore atileneat ae reporter, rappelle 
dsns see tableaux 1Z ec III . 

On enniaira lee plaetlfisnta permi ceux citea 4a«a la Jocund* 
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de brevet frnncaie precitee page 7, aixiema paragraphs* 

ainsl, parol lea plaatif loots qui conviennent , le cos 5cheaut, 
pour l'octcation de la souplcsse et de la resistance au pliage desires, 
on pent nocanaent citer les esters adipiquee (adipote de dibutyle, 
adipate de benayloctyle) lea asters phosphoriques (phosphates de 
tricresyie, de tripoenyle, de diphe^ylayifiniie, de trichlorfi chyle, de 
dipheayloctyle, de trloctyle), les esters phtaliqueo (phtslate* de 
dinGtayle, de diftthyle, de dibutyle, de dlaonyle, de beuzyloutyle, 
de dicyclobexyle), les esters sulfouiques, les paraf fines chlorees. 
Avec la poudra da PTC, on utiiiaera de preference le di-(2-etnylhexyl)- 
phtaiate (en abrege* DOP) ♦ 

Convlennent 6 ga lament leo esters de I'acide sebaciqoe. 
A partir de la formula dtcrlta ci-deaaus, on a trace* la 
conrbe representee sur la figure 2, qui a St* diacutee plus uaut, aiusl 
que la courbe representee sur la figure 3. 

On 8 ait que la resistance a la rupture esc an facteur essen- 
tiel, car una valeur trop faibie en ce dooaine, partlculi&ranent dans 
le sect cur technique de V invent ion, occaeioane des difficultes majeures 
de mise en ceuvre sur machine papotiere et des ruptures, lore da 1 'uti- 
lisation du support seion l f Invention (en partico l ier, dans le dooaine 
de ^application en rov6teaant de sol, lors des trai tenants tneraiquas 
suivant le de>3t dee couches decora tives) . 

Les rdsultats mamariquea dea esseis sent rassenbles dans le 
tableau unique cirapres 

.On voit d r apres las reaultat* prSsentla sur. lea figures 2 
et 3 et dans ce tableau unique que la present a invention permet do 
fobrittuar par voie papetiere una f euille .qui presente I'inUret tout 
a fait eesentiel d'une inartie forteaent amfilioree, de oaniSre decisive, 
par rapport a i'httaidite et/ou la temper eture, et antres influences 
exterieures par example vis-a-vis du pliEnomSn* trea &enant de retrG- 
ciaeemoat differential dee feuilleo composites au refroidissemant, 
d'une trSs gtande amelioration en mat id re do re trait et «tabiiitd 
dimCQsionnelie a Teau ou a I'huniditC. 

Ce nouveau prodult pre sent e done, de mania ro surprenante 
compte temi des connaiasances anterieures, una amelioration decisive 
de l'inertie vi*-a-vie des agents exterieute (humidlte, temperature ...) 
rant au niveau de la fabrication du support selon V invention, que de 
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son stocaage, do soa transport, et de sa transformation (par example 
depdt sur cette feuille support de couches surfaciques decorative* 
doonant la produit final apres traitecent theraiqua, etc..) et des 
utilisations ultarieures. 

De pLus, ii a egalsnant e"t6 dficouvert, salon l f invention, 
una variaate qui pemmt d'amatiorer avec un facteur tres important (2 
a 4 fois) la resistance a la rupture 3 chaud (notazDsent 9 200* C) et 
apporta aossi una amelioration notable en statiere d' inertia theraique • 
et dimaneionnelle, y coopris en matiere de re trait et roulags, * 

Cette variaate consist e a utilise r au a cade 2 de la prepare- 
tiott de la feuille selon 1 'invention, en siso-prcsa, one rdaine 
aolamiae-formol ou urfie-f ormol iacorporge au. bain. . 

Dans U deaande de brevet precitSe a 9 79/ 179 10 cc ci-deasus, 
on preconise en bain de site-presa : 
15 - plsstifiaat (boP) environ 98 I en poids 

- Imulsioanant 0,1 X en poids 

- «au 2 Z en poids 

La resistance 8 cbaud est alors de l'ordre de 0,5 kg a 200°C 
pour an &rammaga de 30O g/m . 
20 La variaate salon V invention consists 3 utiliser comae bain 

de siae-press : 

- plascif iaat (OOP) 98 parties en poids 

- eantlsionaant (sale da trietbanolanins d'estaro phospaoriquaa ou ethers 
de polygiycols aromsciques) 0,1 a l-partie en poids, de preference 0,4 

25 - resin* thermodurcisBable i 
fageat de rSticulationJ 
resiae m§lmmn^fonaoi ou oree formal 

(80S en sec) i 25 a 200* de preference 60 a 125, et en particulier 
82 parties an poids, 

30 On trouvera ci-dessous un ezenple cum limitstif de forauLation 

Industrie lie incorporant cette variaate. 
Staae I 

- fibres de verre - (X ea poids) JO 

- fibres de cellulose (raffiades a 25 9 S.R.) (2 poids) 22 
35 - pvc poudre " ' 68 

- floculant a* I (rfisiae polyamiae/ 
polyandde-epichiortydrine} : 0,8X (see) /MB 
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- amidon cationique (Uant et floculant) I I (sec) /MB 

- Ucex acrylique (acrylate d'etbyie-acrylonitrile) 10 V 

- agent de retention (pclyacry lamidc) 0,30 " 

Stade t 

5 -piastifiant (BOP) 5 8 parties en polda 

-atabllloant do PVC 
(sal da beryun-sinc) 3,4 » tt 

-Manila lonaanrC sal de trl6rhnnol 
amine duster phosphovique ) 0,4 " " 

- realce : 

tHndthyloloelanine a&ihyUo 65.6 0 " 

- graenage j env. 3O0 g'o 2 ( e n sec) 

10 - resistance a la rupture a cuaud : 1,3 kgl (200°C> 

La oa>d« operatolre ale en osuvra eat celul dficrlt ci-desans 

en reference a la demand* da brevet frantais p&citee q # 79/17910 

avec lee adaptations odceasalres qui aont taut a fait a la porta* 

de 1'hcasae du ad tier. 
15 f>a pourra egaieoent a J outer ta rdelne toermodorciasable en 

raasse, dans la rraitement du etada 1. 

Ce prodult presents lea ressrquablea propria* taa docTttae pine 

huut et peut fctra utilise daua una large gan»e d Applications, tout 

part iculta recent come sapper t d' endue t ion en tant ootauBent qua pro* 
20 dult do substitution du voile da verre Inpr6gn6, tout specialesent 

pour fabrlquer dea re vd tenants de sol et dventuellcneot dee tea tares 

muralea. 

Pour obteolr un roulage pratlqueaoat aul r et en toot caa pax- 
fa itensat supportable Indus trial lemant, on utillsera da pf6f£r<mca 
25 <*u toeine 9, T X environ de fibres de verre par rapport au melange 
de base. Per contra, en raisoa.du quoai-palier prfisentfl par La 
courbe representee sur Is figure 2, at da cnut dea fibres de verre, 
11 oe sere pee utile de depaaser 1U environ Cc£\ figures 2 et 3). 
On rappeller* qu'en fonction du grassaage choisi et das fibres 
30 de verre ucilisdea, I'hoausa du nuScier pourra efractuer sur lea bases 
ci-dcaouo loa adaptations nlcoosaires sans difflculefi notable . 
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REVEKDICA TIO M 3 

I. Nouveile feuille prSparee par voie popettere, caracterioeo 

par la composition suivanta : 

- fibres <Je verre . : 6 nv. 5 14 X an poids 

- fibres da cellulose : ouv, 22 X en poids 

5 - Doudte thermoplsstique . : complement ft 100 I 

L"8»lange de baae" ou MB] 

• lat0 * 5 env. 5-30 Z MB, de 

preference 6-12, et en 
particular environ 10 X NB ; 

- un ou plusieura floculaats et/ou agent* de retention 
!0 ajoucee event et/ou aprSs le latex ; 

on ce qua l f on fait passer le nalange cl-dessue sur une oachine a 
papier, "atade I", ec en ce que I'on efieccue eneuite Sventuelleceat 
un trattement compi&ncntaire ("atade 2") d 1 impregnation, notaaaent par 
sijee-press, le produit contcnant de plus ice additife classiqiies en 
15 papctcrie, agents anti-wousse, etc... . 

2. Feuille papetiern selon la rervendiceticn J , caracteriaea 
en ca que la poudre ebenooplastique cat du PVC. 

3. Feuille papetifire salon la revendicati ou I ou Z, caractg- 
risee en ce que la longueur dee fibres de verre est d'envtTon 4 bio, 

20 leur e>aisscar est de I! v et le gransoage obteoo apres le "atade l n 
eat de l'ordro de 220 g/n , la reprise eugmentent ce grnmmaga 
d' environ 70 3 100 g/a 2 . 

4. Feuille pap e tiara salon l'une quelcnnqua des re v end i cat ions 
I a 3, caracterisSe en ce quo lea fibres de cellulose sunt raffioees 

25 a environ 25° S.R. 

5. Fauiie papotiere selon Tune queiconque dea rovendi cations 
I a 4, caractgrisGe en co que le bain d' impregnation constate en : 

- ploatifiadt 

- eszulsioonant 
30 - eau 

6. Feuille papetlere selon l'une quelcenque des revindications 
1 a 5, caracterisee en ca que le bain d' impregnation consist e en : 
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- plastiflant s choisis seals ou en melange notaaaent 
panai lea auivaoCs s 

A. Esters de l'acide pbtalique, notamment le dioctylphtaiato 
DOP ; 

B. Esters d'acide phosphorique ; 

C. Esters d'acides adipiqoe et sabaciqua ; 

D. Eaters sulfoniques j et 
K. Paraflinas chlorees ; 

- gmulaienaant, emu. 

7, . 7enille papetiSra selon l'une queiconqne dea revendicationa 

J 3 6, caracterisee par U composition soivante : 

- fibres da cellulose 25° SR . ; 22 2 en poids 

- fibres de verre (4 mm, 11 u) : 10 X en poida 

- puudxe de PVC : 68 2 en poids 
f'msTonge da base"/ 

Adjuvant a : parties en poids) 
. - flocolant (resins polysmioe/polyamide 

fipichlorhydrino) 0,8 X sec/MB 

- latex acxyUque (acrylate d'Stbyle- 
acrylonitrile) 10 X sec/MB 

- amidoa cationique Client et floculant) 1 X sec/MB 

- agent de retention (polyacryl amide) 0,30 X sec/MB 
ce mftlange Stent transforms en feuilta pax passage sur machine & 
papier, aprea qooi on effectue use reprise "site press 1 * par le 
bain d' impregnation suivanc s 

- plastiflant (DOP) : euv. 98 parties en poids 

- faulsionnanc (ethar de polyglycoi 

aromatique) env. : 0 , 1 partia en poids 

- eau eov. t 2 parties en poids 

g. Peuille papeticre oelon l'une quelconqne des revondications 

\ a t> 9 catactfirisee en ce que le bain d 1 impregnation consiste en 

- plastiflant (notamment OOP) 

- gsnilsienaant 

- rfieine tbezmodutcissable 

'9. Pcuillo papetiere selon la revendication 8, caractfiriaec 



u 
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10 



15 



20 



25 



30 



3J 



an ce que l'emilslonnant est cholai parol las sole <jc trldthsnoi- 
amine d 'esters phoaphcr.tques et Us e^there de polyglycole arora- 
tlques. 

10. Feuille papetlere selot la revendicatioo 8 ou 9, carscce- 
ristfe en ce que la rtsine thennodurcissable eat choisie parol lea 
refines aaUaaine-foraol et uree-forrcol. 

11. Feuilie papetUre aelon I 'una queleonque dea reveadl- 
caciona 8 a 10, caracterisea par la composition euivaote : 

- fibres de verre (4 m ) U^) ujX e0 polos 
MB . - fibres de cellulose (25° S. ft ) m on polds 

- poudre de JVC <st en polda 
* floculant (rdatoe de polyaslne/ 

pol/solde dpichlorhydrine ) 0,81 aec/MB 

- anidoo catlonique & 9n poldft 

- latex acryllqoa (aery lata 
d'AthyU-ecrylonitrile) loX en polda 

- agent de retention 

(polyeexylomtde) . 0,3« en poide 

que l T o» fait passer aur machine a papier, le prodoit obteeo 
aubiasant le "atade 2" par impregnation par le bain aulvaet t 



plaatifiant (DO?) 

stabll leant dn PVC 
(sel de Ba - Zo) 

eauislonna'nt (ael de 
trllthanoisailne d 1 eater 
phosphor ique) 

re" sine : trindthyloloelanieo 
mScbyUo (en aec) 



98 parties en 
poide 



3,4 parties en 
polds 



0,4 partle en 
polda 



65, 6" part lee an 
polds 



12. Applications doe fouilles papetierea seloo 1'une 
queleonque dea revendicatlona 1 a 11 coene support d'enduction 
Qotacaeut pour U fabrication de ravetemants de aol prlaentsnc 
une renarquabio inertia aux agents eatfirieurs, et notasnent 
un caux de "roulade" negligible, at une bonne resistance a la 
traction tant d froid qVe chaud. 
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